GN 883

2 Zawory odpowietrzajace
Mosiadz, temperatura pracy do 100 °C

SPECYFIKACJA
Wykonania

5 - Typ A: niski profil.
- Typ B: wysoki profil z pokrywa ze stali nierdzewnej

6 Korpus

Mosigdz MS
7 Kula

Stal nierdzewna AISI 5210
8 Sprezyna

Stal nierdzewna AISI 301

9 Pokrywa (typ B)
Stal nierdzewna AISI 304

10 Odpornos¢ na temperature od -30 °C do +200 °C

11 INFORMACJE

Zawory posiadajg bardzo zwarta budowe. Gdy zostanie przekroczone
12 ci$nienie podane w tabeli, zawdr GN 883 otworzy sie i odpowietrzy
zbiornik, chroniac go w ten sposéb przed uszkodzeniem.
13 Wyttoczony kod (typ A) lub kolorowy pierscien (typ B) w kolorze
76ttym (20-80 mbar) lub zielonym (160-240 mbar), rozréznia korki
14 pod wzgledem wartosci ci$nienia otwarcia.
Prosta konstrukcja zaworu odpowietrzajacego (sprezyna/kulka)
zapewnia dfuga i bezobstugowa prace. Zawory te montuje sie w osi
pionowej.

16 DANE TECHNICZNE
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
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Pokrywa
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21 Oznaczenie filtra Kolorowy pierscien
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Elementy uktadéw hydraulicznych 15

1694 472024 e_| *mml[n’ Wzory ELE§A i GANTER - wsze\we'p'rawa zastrzezone.
L@ Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 883 Zawory odpowietrzajace 2/2

2
3
a4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
GN 883
Ciénien_ie Ciénien_ie Prz_epiyw
Oznaczenie di ‘:;"::l';;':‘ ':;wn‘;’;:'ra d2 d3 e e I I2 13 14 I5 gf:;’flti;zeiit 52
min. maks. 1/min.
GN 883-M10x1-20-A-MS M10x1 20 80 145 - 16 = 6 6 = = = 14 12 8 17
GN 883-M10x1-160-A-MS M10x1 160 240 145 - 16 - 6 6 - - - 14 12 8
GN 883-M12x1,5-20-A-MS M 12x15 20 80 18 S IolERE 66 = = = 17 12 14 18
GN 883-M12x1,5-160-A-MS M 12x15 160 240 18 - 195 - 65 6 - - - 17 12 14
GN 883-M14x1,5-20-A-MS M 14x1.5 20 80 20 - 185 - 65 6 = = = 17 12 16 19
GN 883-M14x1,5-160-A-MS M 14x15 160 240 20 - 195 - 65 6 - - - 17 12 17
GN 883-M16x1,5-20-A-MS M 16x15 20 80 22 = 25 - 9 11 = = = 22 12 35 20
GN 883-M16x1,5-160-A-MS M 16x1.5 160 240 22 - 25 - 9 11 - - - 22 12 36
GN 883-M10x1-20-B-MS M10x1 20 80 = 125 - 185 - = 8 7 6 17 18 19 21
GN 883-M10x1-160-B-MS M10x1 160 240 - 125 - 185 - - 8 7 6 17 18 19
GN 883-M12x1,5-20-B-MS M 12x15 20 80 - 125 - 185 - = 75 7 165 17 18 22 22
GN 883-M12x1,5-160-B-MS M 12x15 160 240 - 125 - 185 - - 75 7 165 17 18 22
GN 883-M14x1,5-20-B-MS M 14x1.5 20 80 - 125 - 185 - - 75 75 165 17 18 25 23
GN 883-M14x1,5-160-B-MS M 14x15 160 240 - 125 - 185 - - 75 75 165 17 18 25
GN 883-M16x1,5-20-B-MS M 16x15 20 80 - 125 - 24 = = 75 75 165 22 18 36
GN 883-M16x1,5-160-B-MS M 16x15 160 240 - 125 - 24 - - 75 75 165 22 18 36
GN 883-G1/4-20-A-MS Gl1/4 20 80 20 = 195 - &5 6 = = = 17 12 15 "‘._}
GN 883-G1/4-160-A-MS G1/4 160 240 20 - 195 - 65 6 - - - 17 12 15 c
GN 883-G3/8-20-A-MS G3/8 20 80 23 = 25 s 9 1 - - - 22 12 37 %
GN 883-G3/8-160-A-MS G3/8 160 240 23 - 25 - 9 11 - - - 22 12 35 N
GN 883-G1/2-20-A-MS Gl/2 20 80 26 = 31 - 85 11 = = = 27 12 46 5
GN 883-G1/2-160-A-MS Gl/2 160 240 26 - 31 - 85 11 - - - 27 12 54 g
GN 883-G3/4-20-A-MS G3/4 20 80 32 = 37 - 85 11 = = = 32 12 49 é
GN 883-G3/4-160-A-MS G3/4 160 240 32 - 37 - 85 11 - - - 32 12 83 =
GN 883-G1/4-20-B-MS G1/4 20 80 - 125 - 185 - - 75 75 165 17 18 24 %
GN 883-G1/4-160-B-MS Gl/4 160 240 - 125 - 185 - - 75 75 165 17 18 24 g
GN 883-G3/8-20-B-MS G3/8 20 80 - 125 - 24 = = 75 75 165 22 18 38 =)
GN 883-G3/8-160-B-MS G3/8 160 240 - 125 - 24 - - 75 75 165 22 18 38 -*?
GN 883-G1/2-20-B-MS G172 20 80 = 125 - 29 = = 8 8 17 27 18 56 g
GN 883-G1/2-160-B-MS G172 160 240 - 125 - 29 - - 8 8 17 27 18 56 o
GN 883-G3/4-20-B-MS G3/4 20 80 = 125 - 35 = = 8 8 17 32 18 84 Ll
GN 883-G3/4-160-B-MS G 3/4 160 240 - 125 - 35 8 8 17 32 18 84
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